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ZATRZASKI .

Ksztatt utrzymywacza matrycy jest zdecydowanie korzystniejszy dla
przyzebia, higieny i estetyki.

| 1 Stosunek do korony
Potaczenie z korong jest w miejscu punktu styku.
R/

2 Stosunek do brodawki dzigstowej
Profil utrzymywacza matrycy gwarantuje dostep do brodawki
dzigstowej i utrzymanie odpowiedniej higieny.

3 Stosunek do dzigsta
Kontakt punktowy bez ucisku zabezpiecza przed przerostem $luzéwki
a jednoczes$nie uzyskujemy odpowiednio duzo miejsca w zwarciu.

Zatrzaski zewnatrzkoronowe CEKA REVAX sg dostarczane z trzema
utrzymywaczami matrycy wykonanymi z tworzywa, pod ré6znymi katami 4 Estetyka
(30°, 45°160°). QOd strony policzkowej lub wargowej przejécie korony w proteze jest

doktadnie zsynchronizowane co zwigksza estetyke protezy.
Taki wybor utrzymywaczy pozwala na najdogodniejsze zamocowanie

utrzymywacza do korony woskowe;j. 5

Stosunek do wyrostka
Utrzymywacz matrycy z matryca stoi na srodki wyrostka
zebodotowego.

Daje rowniez wiekszg ilo$¢ miejsca w pionie dla zebéw w protezie co zwigksza
estetyke.

Niskie umieszczenie profilu i kontakt ze $luzéwka jest przyjazne dla przyzebia.

Zatrzaski CEKA REVAX wystegpuja w dwéch wielkosciach: M2 i M3.
Wielko$¢ gwintu w przekroju wynosi 2 mm (M2) lub 3 mm (M3).

Zastosowanie M3 wymaga wigcej miejsca. Zatrzask ten jest trwalszy i
gwarantuje diugie funkcjonowanie.

Zastosowanie M2 wymaga znacznie mniej miejsca.
Utatwia to anatomiczne wykonanie protezy.

2 mm
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NYBOR MATR m

Mamy trzy mozliwosci zastosowania
réznych programéw odlewania
utrzymywacza.

PLASTICWAX jest z dodatkiem tworzywa sztucznego
i nadaje sie idealnie do precyzyjnego modelowania i
wykonywania belek.

IMP-CK-045

45 g wosk modelowy
IMP-CK-014

4 x 66 mm 8° profile

Zielony program z matryca tytanowa
"’ do techniki klejenia (CEKA SITE). KA BOND

Do zastosowania z r6znymi stopami.

Patrz strona 6. CEKA BOND jest ptynem zabezpieczajacym przed

wykreceniem sie czesci protezy.

Program niebieski z matryca ze stopu cB1

NOPRAX do odlania wspélnie z Sm
w utrzymywaczem ze stopu szlachetnego.
Patrz strona 8.
stopu IRAX do odlania wspdlnie z
g ’ utrzymywaczem ze stopu nieszlachetnego.
Patrz strona 8.

Do zastosowania z kazda technologia.

CEKA SITE jest anaerobowym dwusktadnikowym klejem
kompozytowym.

Mieszamy materiat przez 30 sekund (1:1) i w ciaggu minuty
naktadamy na wypiaskowane elementy. Klej twardnieje
po 10 min. Pozostatosci niezwigzanego kleju mozna tatwo
usunag¢. Przechowywac¢ w chtodnym, stosowac po dojsciu
do temperatury pokojowej.

CEKA SITE
= 2x2g9
A [\ 1\
programéw montowania czesci A A ()
retencyjnych. Umieszczony w $rodku topnik pozwala uzyska¢ dobrg

przyczepnos$¢ do réznych stopdw. Popatrz na prospekt
CEKA SOL w ktorym jest kompletna oferta lutéw do
réznych zastosowan.

CEKA SOL Cso0
Technika klejenia CEKA SOL FILIGRAN  CS00 F

. Z6tty 780-820 °C
Zastosowanie z CEKA SITE. AUBO-CU13-In5-2n2
Patrz strona 10.

Mocowanie w tworzywie

Prosta i korzystna cenowo technologia. AL - POV
e Patrz strona 12. PALLAX - Do lutowania metali szlachetnych i nieszlachetnych
u(’ Biaty - 1055-1130 °C -Au2-Ag 37 - Pt9,5-Pd 37 - Cu 12,5- Co 2
IRAX - Wytacznie do dolewania do metali szlachetnych
o N Technika lutowania Biaty - 1400-1460 °C - Au 60 - Pt24 - Pd 15 - Ir 1
‘m:l Zastosowanie z CEKA SOL. NOPRAX - Tylko do dolewania do metali nieszlachetnych
5":' Patrz strona 14. Biaty - 1355-1450 °C - Ni 72 - Cr 17 - Fe 10 - Mn 1
(g 5]
! ( TITANAX - Tylko do klejenia lub montowania w tworzywie

Bialy - Nie rozgrzewadé! - Ti90 -Al6 -V 4

Mozna stosowa¢ z kazdym rodzajem matrycy.
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P8
RE P 2/5

Zielony program - matryca wykonana ze stopu TITANAX,
utrzymywacz mozna odla¢ z kazdego stopu dentystycznego.

W zaleznosci od przebiegu wyrostka dobierajg panstwo odpowiedni
profil utrzymywacza matrycy. Zastosowa¢ odpowiedni uchwyt dla
utrzymywacza matrycy P 7 dla M3 lub RE P 7 dla M2. Nastepnie
prosze wyfrezowa¢ podparcie.

Profil utrzymywacza nalezy indywidualnie przycig¢ do istniejacej
sytuacji. Nalezy ramie skrocic¢ i przyciac z policzkowej strony dla
uzyskania optymalnej estetyki.

Profil utrzymywacza matrycy nalezy usytuowac na szczycie wyrostka w
kontakcie punktowym z $luzéwka. Brodawka powinna by¢ uwolniona.
W trakcie zalewania pierscienia nalezy umiesci¢ mase w otworze
utrzymywacza. Odlaé, napali¢ ceramike, wypolerowaé konstrukcje na
wysoki potysk.

Tytanowa matryce wypiaskowaé na kluczu P 8 lub RE P 2/5 grubym
piaskiem aluminiumoxyd. Wypiaskowa¢ wnetrze utrzymywacza

matrycy.
P8 ; Zmieszac¢ klej CEKA SITE. Umiesci¢ tytanowag matryce w tozu za
RE P 2/5 pomoca klucza P 8 lub RE P 2/5 i odczeka¢ 10 minut. Nalezy usunac

nadmiar kleju. Do nastepnego wklejania nalezy zawsze zmiesza¢ nowg
porcje CEKA SITE. Pozostata cze$¢ kleju na bloczku do mieszania nie
wigze gdyz czas pracy kleju juz uptynat.
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RE P 2/5
P8

RE P 2/5
P8

RE P 2/5
P8

Program niebieski i pomaranczowy jest dla jednoczesnego
odlewania.

f-« ' IH‘
Profil pomaranczowy jest przeznaczony
dla stopéw szlachetnych.

Prosze wybra¢ odpowiedni utrzymywacz matrycy w tym przypadku.
Prosze umiesci¢ matryce na kluczu P 8 lub RE P 2/5 (M2 i M3).
Kompletujemy matryce przez umieszczenie w utrzymywaczu.

RE P 2/5
P8

Niebieski profil jest przeznaczony
dla stopéw nieszlachetnych.

Nalezy nada¢ odpowiednig forme profilowi utrzymywacza w zaleznosci
od danej sytuacji.

Nalezy ramieg skrdci¢ i przycia¢ z policzkowej strony dla uzyskania
optymalnej estetyki.

Profil utrzymywacza matrycy nalezy usytuowac na szczycie wyrostka w
kontakcie punktowym z $luzéwka.

Wyfrezowac¢ podparcie.

Zala¢ masa ostaniajaca (umiesci¢ mase w otworze matrycy). Natozyé
ceramike i wypolerowa¢ na wysoki potysk.
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ATTACHMENTS
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WWW.CKPL.EU

__CERA
PRECI-LINE (11

Prosze witozy¢ zielong (M3) lub pomaranczowa (M2) cze$¢ do
dublowania wraz z podktadka dystansowa do matrycy na modelu
roboczym. Wszystkie czesci podpadajgce nalezy zablokowaé
natomiast sko$na czes$¢ utrzymywacza pokry¢ cienka warstwg wosku.

Dolna czg$¢ element do dublowania powinna by¢ doktadnie
odwzorowana (patrz strzatka). Wymodelowaé proteze szkieletowa i
doktadnie przykry¢ zatrzask. Odla¢ i opracowac¢ proteze szkieletowa.
W razie potrzeby do oczyszczenia miejsca na patryce uzyé diamentu
RE H 20.

Przy pomocy frezu RE H 10 mozna opracowa¢ metal wokot
utrzymywacza (maty sztyft nie pozwala zniszczy¢ wewnetrznej czesci

na patryce).

Nalezy wypiaskowac talerzyk patrycy grubym piaskiem aluminiumoxyd
przy pomocy czesci H 16 (M3) lub RE H 16 (M2).

Roéwniez wypiaskowac wnetrze gdzie bedzie wklejana patryca. Skreci¢
wypiaskowany talerzyk patrycy z gtéwka, natozy¢ podktadke i wszystko
natozy¢ na matryce. Wymieszac klej CEKA SITE i umiesci¢ we
wnetrzu protezy szkieletowej. Zatozy¢ proteze szkieletowa na model

i przytrzymac 10 min. Usuna¢ nadmiar kleju i wypolerowac wnetrze
szkieletu na wysoki potysk.

Za kazdym razem nalezy wymiesza¢ nowg porcje kleju. Klej pozostaty
na bloczku nie nadaje sie do uzycia gdyz czas pracy juz uptynat.

Dla pewnosci aby gtéwka sie nie wykrecita posmarowaé gwint
CEKA BOND.

WWW.CKPL.EU



Matryce zala¢ woskiem a utrzymywacz nalezy pokry¢ cienkg warstwa,
wosku i zdublowa¢ model.

Wymodelowac¢ proteze szkieletowa.

Obja¢ utrzymywacz ze wszystkich stron pozostawi¢ wolne miejsce nad
matryca.

Odla¢ i opracowac proteze szkieletowa.

Skreci¢ gtéwke z talerzykiem, natozyé podkiadke i umiesci¢ w matrycy
na modelu roboczym.

Fragment czesci retencyjnej moze byc¢ zgiety.

Dla pewnosci aby gtéwka sie nie wykrecita posmarowaé gwint
CEKA BOND.

Czesc¢ retencyjna jest w wers;ji z pierscieniem lub bocznag wypustka.

M2: RE 0085
M3: 694 AKS2
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Prosze skompletowa¢ czes$¢ retencyjng z gtowka robocza H 1 (M3) lub
RE H 1 (M2).

Wktadamy wszystko do matrycy na modelu roboczym.

Pokrywamy boki niewielka iloscia wosku, oraz blokujemy wszystkie
podcienia przed dublowaniem modelu.

Modelujemy proteze szkieletowa. Przykrywamy cato$¢ zatrzasku
woskiem pozostawiajac tylko nie przykryta gérna cze$c¢ patrycy do
lutowania.

Odlewamy i obrabiamy proteze szkieletowa.

Wykonujemy nacigcia na bokach talerzyka patrycy celem lepszej
retencji przy lutowaniu.

Unieruchamiamy talerzyk patrycy z proteza szkieletowg
za pomocg szybkopolimeru.

Po zdjeciu protezy nalezy wkreci¢ di talerzyka narzedzie H 16 (M3) lub
RE H 16 (M2). Ustawiamy wszystko na masie do lutowania.

Najlepiej zastosowac lut z pastg do lutowania zatrzaskow.
Zabezpieczamy gwint gtéwki za pomocg CEKA BOND.

Talerzyki do spawania przy pomocy lasera RE 0065 (M2) lub 694 AL
(M3).
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CEKA AXIAL
PRECI-CLIX AXIAL
PRECI-CLIX RADICULAR
PRECI-BALL

CEKA EXTRACORONAL
CEKAID

PRECI-VERTIX
PRECI-VERTIX AT
PRECI-CLIX EC
PRECI-SAGIX

PRECI-52
PRECI-TUBIX/MORTIX

PRECI-BAR
PRECI-HORIX
PRECI-CLIP

PRECI-PROFILE
PRECI-POST
CEKA SOL
CEKALLOY
CEKASITE
CEKABOND
3C-BOND
PERMA-RET
PRECI-SEP
PLASTICWAX
EXPANDO
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