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) Dla syntetycznych i naturalnych mas ceramicznych

QW

) Dokladne pokrycie

) Bez zielonkawego odcienia

Q

3C-BOND jest materiatem podktadowym (Bondem) do
napalenia przed masami ceramicznymi na stopy metali
nieszlachetnych.

3C-BOND bardzo dobrze kryje zielonkawy kolor tlenkéw
metali.

Mozna stosowac ze wsztkimi znamymi masami
ceramicznymi.

Piaskowa¢ przy pomocy Al,O,. Nastgpnie prosze
oczys$ci¢ za pomocag pary lub myjki ultradzwigkowe;j.
Mozna tez gotowac przez 10 min. w wodzie
destylowane;.

Konstrukcja metalowa musi by¢ idealnie czysta i sucha,
nalezy uzywac pesety do jej przenoszenia.

Mieszamy 3C-BOND z wodg destylowang do
konsystencji kremowej. Doktadnie pokrywamy
konstrukcje cienka warstwa z uwzglednieniem miejsca
gdzie konczy¢ sie bedzie masa ceramiczna.

3C-BOND-u po zmieszaniu i wyschnieciu nie mozna
powtérnie uzywac.

3C-BOND wypalamy tak jak opaker z préznia.
Temperatura wstepna: 650 °C

Przyrost temperatury: 55 °C/min.

Temperatura koncowa: 980 °C

Konstrukcje po wypaleniu wyciggamy z pieca (od razu) i
pozwalamy na jej swobodne wystygniecie na powietrzu.
3C-BOND po wypaleniu powinien mie¢ kolor zétty lub
ztoto-zotty. Nastepnie wykonujemy wypalanie opakera
zgodnie z instrukcja producenta masy ceramicznej.
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CEKAAXIAL

PRECI-CLIX AXIAL
PRECI-CLIX RADICULAR
PRECI-BALL

CEKA EXTRACORONAL
CEKAID
PRECI-VERTIX [&§
PRECI-VERTIX AT [SUREStSSIRISN
PRECI-CLIX EC
PRECI-SAGIX
PRECI-52
PRECI-TUBIX/MORTIX

PRECI-BAR
PRECI-HORIX
PRECI-CLIP

PRECI-PROFILE
PRECI-POST
CEKA SOL
CEKALLOY
CEKA SITE
CEKABOND
3C-BOND
PERMA-RET
PRECI-SEP
PLASTICWAX
EXPANDO
CEKA Multi
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