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% Dla syntetycznych i naturalnych mas ceramicznych

¢ Doktadne pokrycie

% Bez zielonkawego odcienia

3C-BOND jest materiatem podktadowym (Bondem) do
napalenia przed masami ceramicznymi na stopy metali
nieszlachetnych.

3C-BOND bardzo dobrze kryje zielonkawy kolor tlenkow
metali.

Mozna stosowac¢ ze wsztkimi znamymi masami
ceramicznymi.

Piaskowac przy pomocy Al,O,. Nastepnie prosze
oczysci¢ za pomocg pary lub myjki ultradzwiekowe;j.
Mozna tez gotowac przez min. w wodzie destylowane;.
Konstrukcja metalowa musi by¢ idealnie czysta i sucha,
nalezy uzywac pesety do jej przenoszenia.

Mieszamy 3C-BOND z wodg destylowang do
konsystencji kremowej. Doktadnie pokrywamy
konstrukcje z uwzglednieniem miejsca gdzie konczyc¢
bedziemy mase ceramiczna.

3C-BOND-u po zmieszaniu i wyschnigciu nie mozna
powtérnie uzywac.

3C-BOND wypalamy tak jak opaker z proznia.
Temperatura wstepna: 650 °C

Temperatura koncowa: 980 °C

Konstrukcje po wypaleniu wyciggamy z pieca (od razu)
i pozwalamy swobodne jej wystygniecie na powietrzu.
3C-BOND po wypaleniu powinien mie¢ kolor zotty lub
ztoto-zotty. Nastepnie wykonujemy wypalanie opakera
zgodnie z instrukcja producenta masy ceramicznej.
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% J/ Obogacena, prirodna i vitalna keramika

l Odliéna adhezija (prijajanje)

J Eliminira prodiranje zelenih oksida u keramiku
/

3C-BOND je materijal za povezivanje keramike sa
neplemenitim i krom-kobalt legurama te sa legurama koje
ne sadrze titan.

Upotrebom 3C-BOND izbjegava se stvaranje zelenih
oksida i poboljSava se vezu sa metalom.

Koristiti sa konvencionalnom keramikom.

2 AZAUPOIRER
Pjeskariti sa aluminjevim oksidom. Cistit u ultrazvuénoj
kadici u proklju¢aloj destiliranoj vodi 10 min. ili o€istiti sa
aparatom za parno ¢iSéenje.
Metalna konstrukcija mora biti u potpunosti suha i smije
se dodirivati isklju€ivo €istom pincetom ili peanom.
Promjes$ati 3C-BOND sa destiliranom vodom dok se ne
dobije pasta kremaste konzistencije.
Odmah jednakomjerno premazati metalnu konstrukciju
do cervikalnih rubova

Ne Koristiti osuseni i ve¢ koristeni 3C-BOND!

3C-BOND se pece u keramickoj pec¢i pod vacumom isto
kao i opaker.

Temperatura predgrijavanja: 650 °C

Finalna temperatura: 980 °C

Nakon pecenja, odmah izvaditi metalnu konstrukciju iz peci
i postupno hladiti.

3C-BONDDbi sada trebao imati Zuto-zlatnu boju.

Nastaviti sa pe€enjem opakera kako preporucuje
proizvodac keramike.
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- % [nsa Tennoro n ecTeCTBEHHOro OTTEHKa KepaMuKu

% MpeBocxogHoe coeanHeHne

l He o6pa3syeTcs okuchb 3enéHoro uBeta
_/

3C-boHp — 3T0 BGOHAMHT, KOTOPLIN UCMOSbL3YHOT NpK
obxuraHMm kepamMmmyeckmx Macc Ha HebnaropogHbIx
cnnasax n Cr-Co-cnnase.

3C-boHp npenoTBpalLaeT MosiBNIEHNE OKMCeNn
3eMEHOro LiBeTa M yCUNMBAET CLEMNSIEHWE C METANIOM.
MoxeT 6bITb UCMONbL30BaH CO BCEMMU KepaMUYecKUMu
Maccamw.

O6paboTanTe MeTannMyeckuii Kapkac ¢ NOMOLLbIO
NecKoCTPyMHOro annapara.

OuuncTnTE NpU NOMOLLM NAPOCTPYMNHOrO annaparta unu
NpoKMNATUTE B AUCTUNNMpoBaHHoOW Boge 10 MUH.
Metannuueckuii kapkac A0omKeH ObITb CyXuM.
MpukacaTbcsi K HEMY MOXHO TOSbKO YACTBIM MUHLETOM.
Cwmelwaiite 3C-boH ¢ AUCTUNNMPOBaHHONW BOAOW A0
KpemMoobpasHOro COCTOSIHUS U cpasy e HaHecuTe 40
Kpaés.

Yxe 3amellaHHbI 1 Bbicoxwmin 3C-boHa Gonblue
MCronb30BaTh Henbas!

O6xurante 3C-boHp TOYHO Tak ke, kak Onakep nog
BaKyyMOM.

Temnepatypa npeaBapuTenbHOro HarpeBaHus: 650°C
KoHeuHas Temnepatypa: 980°C

BbIHbTE Cpasy e MeTannmnyeckyto KOHCTPYKLMIO U3 NeYmn
1 JanTe en OCTbITb Ha Bo3gyXxe.

3C-boHa fomkeH NpMobpecTu XXENTLIN UMK 30M0TUCTbIN
uget. CaenainTte o6Xur onakepa no MHCTPYKUMUK
N3roTOBUTENS KEpaMUYECKON Macchl.



