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PRECI-PROFILE

Do LASEROWEGO SPAWANIA
PROFILE TYTANOWE
DO MOSTOW OKREZNYCH Z
TWORZYWA AKRYLANOWEGO NA IMPLANTACH

Szybko

Profil mozna dowolnie skracac i
umieszczajac miedzy dwoma tytanowymi
cylindrami zespawac je z nimi za pomocg
lasera. Profile wystepujq jako proste i
zaokraglone.

Zastosowanie
Do wykonywania dtugoczasowych i
tymczasowych uzupetnien protetycznych.

Dobra cena
Profile sa dobrg alternatywa dla
tradycyjnie wykonywanych struktur.
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Gotowa odbudowa z wosku. Zobacz gdzie znajdujq
sie otwory dla srub mocujacych odbudowy. Wykonaj
klucz od strony policzkowej z masy silikonowej.
Skru¢ profil do odpowiedniej dtugosci. Dla odcinka
przedniego prosze zastosowac profil zaokraglony.
Prosze umiesci¢ profil pod ustawionymi zebami.

Nastepnie prosze zespawac punktowo od strony
okluzalnej profil z kazdym z tytanowych cylindrow.
Aby unikng¢ naprezen nalezy spawac krzyzowo
(naprzemiennie) z kazdej strony profilu.

Punkty spawania powinny nachodzi¢ na siebie.
Jezeli istnieje szpara pomiedzy elementami to przy
spawaniu nalezy korzysta¢ z CEKA SOL T1 (0,4 mm,
czysty tytan).

Po wypiaskowaniu mozna konstrukcje pokry¢ opakrem
w kolorze tworzywa, co ukrywa kolor profilu w
tworzywie. Unieruchomcie zeby w kluczu z silikonu i
prosze umiesci¢ klucz na modelu. Po skompletowniu
wszystkich elementéw i zamknieciu otworéw w
cylindrach tytanowych nalezy wla¢ tworzywo do
klucza silikonowego i nastepnie wykonczyc¢ prace.
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TYTANOWE PROFILE

v
PROSTE PROFILE TYTANOWE DO SPAWANIA LASEROWEGO

# IMP-CK-015 1 szt.
# IMP-CK-025 25 szt.

Czysty tytan grupa 2

Wysokos$¢: 2,9 mm - Szerokos$¢: 2 mm
Dtugos¢: 50 mm

Twrado$¢ wg Vickersa: 210 £ 20

ZAOKRAGLONE PROFILE TYTANOWE DO SPAWANIA LASEROWEGO

# IMP-CK-016 1 szt.
# IMP-CK-026 25 szt.
Czysty tytan grupa 2

Wysokos$¢: 2,9 mm - Szerokosé: 2 mm

Dtugos¢: 50 mm

Krzywizna tuku 20 mm. Uszlachetniony.

Twrados$¢ wg Vickersa: 210 + 20

DRUT DO SPAWANIA LASEREM

CEKA SOL T1 # CS31 8 x 25 cm
Biaty - Czysty tytan
Okragty - Przekréj: 0,4 mm

Takze pozostate druty do spawania laserem:

((CEKA SOL OR # CS32 2x25cm )
Z6ity 910-955 °C

Au70 - Pt5-Ag 12 - Cu 13

Okragty - Przekréj: 0,4 mm

CEKA SoL PA # CS33 2x25cm
Biaty 1055-1130 °C
Au2-Pt9,5-Ag37-Pd37-Cul2,5-Co?2

kOkra\ngy - Przekrdj: 0,4 mm
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CEKA REVAX

CEKA SOL

PRECI-HORIX
PRECI-VERTIX
PRECI-VERTIX AT
PRECI-BAR

PRECI-BALL

PRECI-CLIP

PRECI-SAGIX

PRECI-CLIX AXIAL
PRECI-CLIX EXTRAKORONAL
PRECI-CLIX RADIKULAR
PRECI-CLIX RADIKULAR RC
PRECI-TUBIX/MORTIX
PREC=ROSI
PRECI-PROFILE
PERMA-RET

3C-BOND

EXPANDO

CEKA-MAX
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